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Inledning

| mitt arbete med tra utifran ett kulturhistoriskt perspektiv, har verktygen blivit en av de
forutsattningar som hamnat i fokus. Verktygen och materialet blir det man jobbar med konkret
for att kunna forsta allt det andra - estetiken, kunskapen och arbetssétten i de férema man ser
pamuseer och hembygdsgardar.

| det hér arbetet har jag intresserat mig for yxan. Nar man far tillfélle att prova pa att arbeta
med en kanske 150 & gammal handsmidd yxa och kanner balansen och tyngden och hela den
utprovade andamasenligheten i verktyget, dafragar man sig varfér man sa séllan kant den
kanslan i arbetet.

For timmerman och skogshuggare forr kunde yxan vara en dyr investering. Idag &r inte
fragan att fatag i en dyr yxa, utan att fatag i en dyr yxasom &r béttre an de billiga. Vad &r det
for skillnad pa yxsmederna som fanns ute i byarna och dagens yxfabriker? Eller dagens
yxsmeder? For att kunna svara pa den fragan vill jag ta reda pa hur yxsmide och yxsmedens
roll sag ut forr.

Jag har intresserat mig for en smeddlakt i fleraled, som varit verksammai hdlsingland och
Dalarna, for att se hur de har lart sig yrket och hur de smitt sinayxor. Arbetet & sarskilt
inriktat pa att forsoka utréna hur de har lart sig materialet och tekniken vid yxsmide. Jag vill
ocksa tareda pa vilka material de har anvant.

Det har arbetet har inte kunnat bli nagon fullstandig forteckning 6ver slakten Nordldws
smeder. | mitt arbete &r jag ganska saker pa att jag tackt in alla smeder, déremot &r inte alla
uppgifter fullstandiga. Jag har t. ex. inte tittat pa om det finns nagra geséllbrev eller
mastarbrev i smidesyrket i dlakten. Det hade annars kanske gett en del intressanta uppgifter.

For uppgifternai det har arbetet vill jag tacka alla dem som I&tit sig intervjuas och som | &tit
mig fotografera dessa yxor. Museer savél som privatpersoner.

Tidigare forskning

Slakten Nordlow har sdllan forekommit i nagra forskningssammanhang, och de uppgifter som
finns om dem &r ganska spridda och ostrukturerade och berér bara delar av dlakten.
| Backebo i Tallasen utanfor Ljusdal 18g den (troligen) storsta Nordléwsmedjan, och den

smedjan finns delvis dokumenterad i en skrift om Tallasens industrier under 1800- och
1900-talet. En del av verktygen och redskapen dérifran finns idag bevarade pa
Ljusdal sbygdens museum. Det finns &ven en Nordldwsmedjakvar i Véstanso, Bjurdker. Den
forekommer dock intei det hér arbetet.

Vidare namnsi Erik Sands bok Y xor och bilor sju Nordléwsmeder. Déar finns dven tva yxor
avritade och beskrivna.

Syfte och problem

Syftet med det har arbetet ar att tareda pa hur manga smeder som finnsi slékten Nordlow,
och hur langt tillbaka smidestraditionen gar. Jag vill ocksa undersoka om det gér att tareda pa



hur de lart sig yrket och hur de arbetat, hur deras yxor &r tillverkade. DA materialet & ganska
stort har en avgransning gjortsi antalet kallor. En del uppgifter, t. ex. fullstandiga fodel sedr
och kyrkobokforingsuppgifter, har darfor |amnats darhan tills vidare da de &r spridda paflera
olika landsarkiv och pastorsexpeditioner.

Av samma anledning &r arbetet till viss del koncentrerat till den yngre delen av slékten
Nordléw. Aven om det kanske skulle vara mer angel &get att forska kring de forsta, de aldre
smederna.

Material och metod

Slakten Nordldw

N&r jag undersokt slakten Nordldws smeder har jag hamtat folkbokforingsuppgifter fran
Sveriges sléktregister och en pastorsexpedition. Har finns emellertid en hel del uppgifter att
hamta pa landets landsarkiv, men dem har jag inte bestkt och darfor saknas ocksa en del
uppgifter.

Vad gdller smedernas arbetssétt, smedjorna och hur de lart sig yrket har jag gjort tre intervjuer
med personer som paolika sitt har anknytning till Nordl6ws smeder:
Ivar Nordldw, som & den siste idag levande smeden i slékten Nordl 6w
Axel Runns, som bodde granne med Hjalmar Nordléw i Furudal och som genom sin far
fick eninblick i hur smedjan fungerade.
Folke Waster, som pa 1940-talet arbetade i Hjalmar Nordléws smedjai Furudal.

Jag har &ven letat information genom litteraturstudier i Nordiska museets bibliotek,
Gavleborgs lansmuseums faktarum, Ljusdal sbygdens museums arkiv samt L ansbiblioteket i
Gavleborg.

Nor dléws yxor

Undersokningen av Nordl6ws yxor har gétt till sd att jag har letat upp yxor bade hos
privatpersoner och i museisamlingar. Allayxornai undersokningen &r stamplade och gar pa sa
sétt att knytatill ndgon Nordl6wsmed. Genom intervjuernajag gjort har jag stétt pa yxor,
dessutom har jag besokt eller pa annat sétt undersokt samlingarna pa Gransfors yxmuseum,
Stockholms yxmuseum, Nordiska museet, Ljusdal sbygdens museum samt Gavleborgs
l&nsmuseum.

De enda museer dér jag fann yxor av Nordldwsmeder var Gransfors yxmuseum samt
L jusdal sbygdens museum. Ovriga finns hos privatpersoner.

slakten Nordlows smeder

Slakten Nordl6w harstammar fran en slékt ifran Boda by i Enanger, Halsingland. Totalt
omfattar den fjorton smeder i sex generationer bakét. (Figur 1) Den forsta smeden hette Eric
Ericsson, fodd 1736, smed i Grangsj6, Enanger. (Sveriges daktregister) Namnet Nordl 6w (i



Sveriges Slaktregister stavat Nordl6f) upptrader forsta gangen i och med Eric Ericssons son,
Lars Ericsson Nordléw, fodd 1765, som var sockensmed bosatt i Haga (Tytterdn).

Namnet Nordlow foljer sedan med alla de smeder som kommer senare. Av Lars Ericsson
Nordl6ws atta barn blev tva stycken smeder; Eric Nordl6w, 1798-1869, och Anders Nordldw,
1810-1868. Dessa var sockensmeder i v. Toséter respektive Haga, Enanger. Smedyrket fors
fran dem vidare genom tre av Erics soner; Lars Nordlow, 1835-1912, Anders Nordlow f.
1840, och Per Nordlow f. 1845. Lars var smed i v. tosétter medan Anders och Per flyttade till
Trono (1867 resp. 1871). Larsfick en son som tog 6ver smedyrket; Hjalmar Ferdinand
Nordléw (Hjalmar), f. 1870. Per flyttade fran Trond vidare till Talldsen (1883) och dér gick
fyraav hans soner i léara hos honom; Allan Lambert Nordléw (Allan), 1897-1971, Erik Artur
Nordlow (Artur), f. 1883, Maurits Nordléw och Einar Nord|6w.

Hjalmar verkade som smed i Ostanvik och Furudal i dalarna. Hans son, Lars Wilhelm
Ferdinand Nordlow (Lars), f. 1901, var aven han smed. Allan, Artur, Maurits och Einar var
alaverksamma pa olika hdll; Allan var fran 1931 smed i Vastansjo, Bjurdker, Artur byggde
1912 en smedjai Fredriksfors, Delsbo, Maurits flyttade till Sjalevad i Angermanland medan
Einar blev kvar i faderns smedjai Tallasen. Artur hade en son som gick i larai smedjan i
Fredriksfors, Anders Ivar Nordléw (lvar), f. 1912.

Lars och lvar & de sista smedernai slakten Nordlow. Badatog 6ver sin fars smedja och
arbetade sedan kvar dar. Larsi Furudal in p& 1960-talet och Ivar i Fredriksfors fram till
1970-talet.

Hjalmar och Lars Nordlow

Hjalmar Nordl6éw foddes 1870 och var son till Lars Nordléw, som var smed i v. Tosétter,
Enanger. Enligt Sveriges Slaktregister var Hjalmar ocksa smed i v. Tosétter, och troligt &r att
han arbetade tillsammans med sin far i dennes smedja. 1916 flyttade Hjalmar och sonen Lars,
i dagligt tal kallad Ferdinand (Nordlow), f. 1901, till Njutanger. Pa 1920-talet & far och son
verksammai Ostanvik nara Furudal i dalarna. 1940 cirka, flyttar de verksamheten till Furudal.
(Runns)

Hjalmar och Lars forsag skogsarbetarnai trakten med verktyg. De smidde till stérstadelen
huggyxor och barkspadar. (Runns, Waster) En stor del i arbetet var ocksd omstalning av yxor.
Folke Waster arbetade i Nordl6ws smedjai Furudal pa 1940-talet och minns att halva smedjan
ibland upptogs av |ador med yxor som folk skickat for att fa omstalade. Nordl6ws yxor var
framforallt kanda for sin goda skarpa. Stélet koptes in hos Svedlunds jarnhandel i Furudal.
(Runns) Nagra uppgifter om var det tillverkades och levereradesifran har inte kommit fram i
detta arbete.

Under tiden Folke Waster arbetade i smedjan var den vanligaste modellen pa yxa en huggyxa
utan holk, men med en liten nacke och invallt stal i eggen. Huggyxor med holk och bilyxor
gjorde man bara"en och annan".

Per Nordlow

Per Nordl 6w foddes 1845 och var son till Eric Nordldw, sockensmed i v. Tosétter. 1871, fyra
ar efter brodern Anders, flyttade Per till Trono. (Sveriges slaktregister)

(En Nordléwsk smedjai Tronbyn finns dokumenterad pa ett fotografi fran slutet av
1920-talet. ( Norgren 1993, sid. 10) Denna smedjatillhdrde troligen Anders Nordlow. Per kan



mojligen &ven han ha arbetat dér medan han bodde i Trono.)

1883 tog Per 6ver en smedjai Backebo i Tallasen. Man tror att det var han som byggde ut
smedjan och uppforde den nya smedja som byggdesi slutet av 1800-talet.

Foretaget kallades 1889 for Backebo Spikhammare, och till en borjan tillverkade man mest
spik. Med tiden specialiserade man sig emellertid pa att smida yxor och knivar. Bl. agjorde
man taljbilor och skradbilor samt sparryxor. Nordléws smedjai Talldsen lar havarit
riksbekant, och yxorna vida omtalade. (Jansson)

Man tog aven andra smidesuppdrag i smedjan, som hade fyra hérdar, eget kraftverk och
Ljusdals forsta generator. Som mest arbetade dar dtta man. Fyra av Pers soner gick i larai
smedjan.

Jarnet koptes fran Strombacka.

Artur och Ivar Nordlow

Artur Nordlow foddes 1883 och var son till Per Nordlow. Han gick i ldrai sin fars smedjai
Tallasen och flyttade 1912 till Fredriksfors, dar han gjorde smidesjobb pa ett kraftverksbygge.
1913 byggde han smedjan. (Nordl6w)

Sonen Ivar, fodd 1912, borjade i smedjan vid tretton ars alder, sedan arbetade far och son
tillsammansi smedjan tills fadern lamnade 6ver smedjan till lvar.

Y xsmidet bedrevs vid sidan av reparationer av plogar, kérredskap m.m. (De gjorde bl. a. jobb
&t vagforvaltningen och Iggesunds bruk). De smidde skradbilor och huggyxor, men det storsta
jobbet var att stdlaom yxor. Eftersom huggningen i skogen borjade i januari hade de ofta
smedjan full med yxor som var omstalade men inte levererade/lhdmtade vid jul. S de var ofta
utan pengar 6ver julen. (Nordl6w)

Skradbilorna vélldes samman pa fyrastélen; en for att f& samman materialet som bildar 6gat,
en i holken och en for att vélla pa nacken. Sist av allt valldes eggstalet pa. Skradbilorna
slipades med en fas och stélet |ades sdledes pa ena sidan. Denna vallning gjordesi en koksugn
for att fajamn varme. Eggstalet var ett rent kolstdl med 1,1% kolhalt, och hérdningen var en
svar process da stalet ibland sprack och man fick géra om.

Huggyxorna smiddes pa samma sétt fast med stalet i mitten av eggen. (Nordléw)

Materialet koptes fran Fagersta bruk i Vastmanland.

Einar Nordl6éw

Einar Nordlow var den siste smeden i smedjani Tallasen. Till en bérjan var han tvungen att
sta pa en lada och slagga for att nd upp till stadet. L arotiden var inte tidsbestamd, utan han var
smed nér han fatt larasig alla smedens sysslor av fadern(Ljusdal sposten 12/5 1960). Ett av de
mer avancerade arbetena var att tillverka” sparryxor”. De skulle vara plana pa ena sidan och
kupade pa den andra.

| mitten p& 1960-talet |ades verksamheten ner.
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Figur 1
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Smed i Fredriksfors




Yxorna i undersékningen

Ivar Nordlows sista skradbila

Som tidigare namnts om Artur och Ivar Nordl6w, s& smidde de bland annat skrédbilor.
Skradbilorna anvandes bland annat till att slétbila taksparrar. Stocken som skulle bilas lades
upp mot en stubbe och féstes med en sparrdubb (bild 1) for att den inte skulle rulla.

Bild 1

Sparrbilorna valldesihop pa fyra stdlen (bild 2);
Ogat bildades genom en véllning, holken vélldes
ihop och nacken, som skulle varaav stal, valldes pa.
(Nacken anvande man nar man med yxan skulle sla
ner sparrdubben i stubben.) Sist av allt valde man
pa eggstalet. Eftersom sparrbilornavar slipade med
en plan och en kupad sida lade man inte eggstalet i
mitten av eggen utan pa ena sidan. Godset varmdes
upp i en koksugn for att fa jamn varme. Bild 2

Bilden visar Ivars sonson med den sista
sparrbilan Ivar smidde. Bilan blev aldrig
hamtad, och Ivar gav den datill sonsonen.
Bilan pabilden & den endayxa |var sparat "at
eftervarlden”.

Bild 3

Ivar Nordldw visade ocksa tre huggyxor. Ivar och Artur anvande Arturs stampel ANW nér de
markte yxorna. Den stampeln syns (ndgot otydligt) patvaav yxorna. Den tredje &r stamplad
LN.
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Bild 6 Bild5 Bild 4

De tvayxornamarkta ANW (bild 4, 5) & smiddaav Artur och Ivar. De har svenskoga och ar
smidda pa samma sétt som skradbilorna fast med eggstalet lagt i mitten av eggen. (Nordléw)
Y xan som & mérkt LN (bild 6) & smidd utan holk, med en liten nacke.

Allan Nordlow

Allan Nordléw stamplade sinayxor med en héstsko (bild 8), och pa Gransfors yxmuseum
finns fyraav hansyxor. (bild 7)

En av yxorna & smidda med holk, s.k. svenskdga. De andra tre & smidda utan holk. Alla
yxorna har en markerad nacke.

Bild 8
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Smedernai Furudal

Hjamar Nordl6éw och sonen Lars Nordl6w smidde enligt Folke Waster mest huggyxor

utan holk. De tva yxor jag sag var ocksa smidda pa det séttet (bild 9, 10). De var bada
stémplade LN.

Axel RunnsNordléwyxor ;;i. ,
Bild 9,Bild 10 -

Y xorna smiddes med ett invallt eggstal, och ndr man sedan smidde ut godset skulle man géra
eggen sa lang som mojligt. (Waster)

| Erik Sands bok Y xor och bilor (bilaga N38) finns en huggyxaav Hjalmar Nordl 6w,

stamplad HN, avritad och beskriven. Dennayxa & smidd med svenskoga (holk) och pavalld
nacke.

Pa Furudal's bruksmuseum finns &ven en stampelyxa och en barkspade méarkta HN.

Nordlow Talldsen

| syfte att undersoka Nordl6ws produktion har jag aven tittat patvayxor fran Nordl6ws
smedjai Tallasen.

Bild 11
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Y xorna & dels en talj/sl6jdbila (bild 11), dels en huggyxa (bild 12). Bada yxorna har véllda
holkar och pévélld nacke. Stamplade NORDLOW TALLASEN.

| Erik Sands bok Y xor och bilor ( bilaga NB35) finns en (skréd)bila fran Tall&sen avritad och
beskriven. Den &r stamplad Nordléw TALLASEN och snarlik Ivar Nordléws sista skradbila.
Enligt Sand & denna bilatillverkad av Per NordlGw, och finns pd museet i Harndsand.

E.Nor dl6f

Pa L jusdal shygdens museum finns denna bila med
stampeln E. Nordl6f (bild 13). Troligen & det den ddsta
av yxornai detta arbete, da den torde vara smidd av Eric
Nordléw. Bild 13

materialet

De bruk som framkommit som leverantorer av smidesmateria till olika Nordléwsmeder ar
Fagerstabruk i Véastmanland (Artur och Ivar Nordldw, Fredriksfors) och Strémbacka bruk i
Halsingland (Nordlows smedjai Tallasen).

Fagersta bruk gick vid slutet av artonhundratalet éver fran Lancashire- och vallonsmide till att
framstélla got i Bessemer- och Martinugnar. Martingten kom sedan att dominera
stélframstalIningen vid Fagersta. Bessemertillverkningen dterupptogs under en period pa
1930-talet.

1927 bildades en koncern dar Fagerstaingick som det ledande bruket tillsammans med
Horndal, Osterby, Leufsta, Carlholm och Dannemora. De hér bruken var mindre bruk dar man
holl kvar vid tillverkningen av Lancashire- och Vallonjarn.

Pa Strombacka bruk framstallde man under 1900-talet bade Vallon- och Lancashirgjarn.
Under 1800-talet bedrevs &ven tysksmide och Franche-comtesmide.
Tackjarnet, som man fick fran Movikens masugn, blastes av malm fran Dannemora.

Diskussion

Att forskai en smedslakt som har flyttat och verkat pa flera olika platser ger naturligtvis ett
splittrat material med manga olika kélor. De flesta kallorna ar enskilda personer, exempelvis
slaktingar, som kan berétta om Nordl6ws smeder. Darfor finns det valdigt lite material om de
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adre Nordl6wsmederna, sockensmederna pa 1700- och 1800-talet.

Kanske skulle en privatforskare, en hangiven yxentusiast eller samlare, kunna fafram mer
uppgifter genom att dgna detta mer tid. Anda kanns det viktigt att borja sammanstélla dessa
smeder och férsoka se hur de gamla yxornatillverkats och vilka sammanhang som har format
dem.

Traderad kunskap

N&r man ser pa hur smederna Nordlow lart sig yrket kan man konstatera att i de fall dar den
har undersokningen kan visa sd har kunskapen traderats. Smederna har mycket tidigt gatt i
larai fadernas smedjor. Sedan har de under 1ang tid arbetat tillsammans i samma verkstad, i
vissafall helasinayrkesverksammaliv. Man far en kdnda av att det nastan varit nodvandigt
for att kunna arbeta som smed att en eller flera sbner hjélpt till; att man varit flerai smedjan.

Y xorna

Smedernas sétt att arbetavisade sig, i intervjuerna och det material jag hittade, vara vadigt
likai de olika smedjorna. De har forsett skogsarbetare och timmerméan med yxor och barkjarn
och har reparerat korredskap med mera och stélat om yxor. Darfor ar det kanske inte sa
forvanande att dven yxorna &r sapass lika. De har smiditsi en tradition dar yrket har gatt i arv
i fleragenerationer. T.ex beskriver Einar NordlGw, den siste smeden i Tall&sen, i enintervjui
L jusdal sposten 1960 en likadan sparrbila som Ivar Nordldw beskriver i intervjun i det hér
arbetet. Man kan &ven se pafallande likheter mellan huggyxorna som de olika smederna
smidit, bade de med svenskdga och de som smidits utan sadan

Déaremot verkar tdjbilan, som jag kallat den, som smiditsi Tall&sen, inte &erkomma pa fler
stéllen. Kan det ha varit sa att smedjan i Tallasen, som ju sysselsatte flera smeder och
antagligen var den stérsta Nordl6wsmedjan, hade ett storre "sortiment™ av yxor?

Likheterna smederna emellan kan kanske dven bero pa att de smidit yxorna efter de
traditionellaformer som varit radande. Y xornavar framst en vara som producerades likadant

Overallt.

De Nordldwska yxornai undersokningen har alla smidits genom att man véllt ihop olika
material. Att vallavar en allmént forekommande teknik fram till man borjade svetsa.

Ivar Nordlow berdttade under intervjun att det mest omfattande vallningsjobb han gjort var
medan han arbetade med sin far. De skulle dd korta av axeln till en ramsag. Axeln var cirka
120 cm. lang och 6-7 cm. tjock. Idag hade han gjort ett sddant jobb utan att behtva varma upp
axeln; kallsdgaitu den och sedan svetsa. Pa den tiden varmde de upp axeln och hogg sedan
av godset och véllde ihop delarnaigen. Eftersom de bada delarnainte fick plats att varmasii
samma hédrd varmde Ivar och hans far, Artur, upp bitarnai var sin hard och méttes sedan
under hammaren.
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M aterialet

Nar det galler materialet har undersokningen inte lett till sa mycket uppgifter som man kunde
hoppats pa

Den ende som jag kunnat fa uppgifter ifran om materialet man anvande &r Ivar Nordl 6w,
som smidde tillsammans med sin far Artur i Fredriksfors under en stor del av 1900-talet. Ivar
gjorde dock inte sa stor skillnad pa de olika brukens jarn- och stélkvaliteter utan menade att de
var ganska likvardiga.

De tva bruk som namntsi de olika kéllorna & Strombacka bruk och Fagersta bruk. De hér
bruken tillverkade flera olika jarn- och stalkvaliteter under den tid som &r aktuell for
Nordléwsmedernas del. Strombacka hade bade Vallon- och Lancashirehérdar, under
1800-tal et bedrevs &ven tysksmide och Franche-comtesmide. Fagerstatillverkade till storsta
delen Martinggt, till viss del aven Bessemer, men i koncernen ingick flera bruk som
tillverkade Lancashire- och Valonjarn.

Att saga vilka kvaliteter man anvande i de olika smidesprocesserna & darfér omgjligt med
det har arbetet som utgangspunkt.

Slutet for Nordldws smeder .

De sista smedernai slakten Nordlow foddes 1901, Lars Nordlow, i dagligt tal kallad
Ferdinand (Nordl6w), respektive 1912, Ivar Nordl6w. En tid da skogsbruket sysselsatte
manga manniskor och yxan var ett viktigt redskap i arbetslivet.

Till skillnad frén idag har man haft ett stort behov av yxorna. Y xsmederna har haft jobb och
har haft ett behov av att lamnayrket i arv. Sonerna har borjat arbetai smedjorna fér att man
behovde varaflerai smidesarbetet.
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Fotografier

Allafotografier och bilder: forfattaren. Utom bild 3: fran ett originalfotografi av Ivar
Nordl6w.

Fotografiet patitelsidan visar Allan Nordléw (1897-1971) och hans fru Stinas gravplats pa
Bjurakers kyrkogard.



